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(§) Vorrichtung zum Spruhbeschichten von Objekten 

(57) Vorrichtung zum Spruhbeschichten von Objekten (2) 
mit Beschichtungspulver. Langs eines Objekt-Transport- 
weges (6) sind eine erste Spruhbeschichtungskammer (8) 
und mindestens eine zweite Spruhbeschichtungskammer 
(12) angeordnet, welche stromungsmafcig miteinander 
verbunden sind, so daft letztere von einem Saugluftaus- 
laR (28) der ersteren besaugt wird. Spruhvorrichtungs- 
Einfuhroffnungen (44) der zweiten Spruhbeschichtungs- 
kammer (12) sind wahlweise durch Turen (50) verschHeft- 
bar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spriihbe- 
schichten von Objekten mit Beschichtungs-Pulver langs ei- 
nes Objekt-TYansportweges gemaB dem Oberbegriff von 5 
Anspruch 1. 

Aus der DE 195 24 327 Al ist eine Pulverbeschichtungs- 
kabine bekannt, die am Boden trichterformig ausgebildet ist, 
deren irn Horizontalschnitt gesehen kreisrunde Kabinen- 
wand einander diametral gegeniiberliegende Objekt-Durch- 10 
gangsoffnungen aufweist, von welchen mindestens eine au- 
Berhalb der Kabinenwand als ein seitlich offener Beschich- 
lungsplalz zum Beschichien der Objekte mil einer Hand- 
Spriih vorrichtung ausgebildet ist. Die Ruck wand dieser Be- 
schichtungsplatze kann durch einen Turflugel der betreflfen- 15 
den Objekt-Durchlafioffnung der Rundkabine gebildet sein. 
GemaB cincr andcrcn Ausfuhrungsform kann der Bodcn der 
Rundkabine flach statt trichterfSrmig ausgebildet sein, in 
welchem Falle in der Kabinenwand neben dem Kabinenbo- 
den ein Pulverabsaugkanal gebildet ist. Der Absaugkanal 20 
der Rundkabine erzeugt durch die Objekt-Durchgangsoff- 
nungen hindurch auch auBcrhalb der Kabinc auf dem Hand- 
Beschichtungsplatz ein geringes Vakuum, durch welches 
Pulverpartikel in die Rundkabine gesaugt werden konnen. 
Wenn jedoch die zu beschichtenden Objekte groBe Flachen 25 
haben, von welchen Pulverpartikel stark abprallen, oder die 
Objekte nahezu so groB sind wie die Objekt-DurchgangsorY- 
nungen, oder wenn Hohlraume der Objekte beschichtet und 
dabei die Spriih vorrichtung schrag gegen die zu beschich- 
tende Objektflache gehalten werden muB, oder die Bedie- 30 
nungsperson der Hand-Spriihvorrichtung unachtsam wird, 
dann besteht die Gefahr, daB viel UberschuBpulver (over- 
spray powder) nicht in die Rundkabine hineingesaugt, son- 
dern in die AuBenumgebung des Hand-Beschichtungsplat- 
zes entweicht und dort zu starken Verschmutzungen der Au- 35 
Benumgebung ruhrt. Rundkabinen haben den Vorteil, daB 
sie keine Ecken haben, in welchen sich in unerwunschter 
Weise Pulver ansamrneln konnte, daB sie leichter zu reini- 
gen sind als eine eckige Kabine, und daB durch Objekt- 
Durchgangsoftnungen in die Kabine stromende T.uft. im we- 40 
sentlichen unter Umgehung des Kabinenzentrums an der 
Kabineninnenwand endang strdmt, so daB sie den Beschich- 
tungsvorgang cincs im Kabincnzcntrum gcordnctcn Objck- 
tes nicht stort. 

Durch die Erfindung soli die Aufgabe geldst werden, 45 
beim Spruhbeschichten von Objekten auBerhalb einer Ka- 
bine zu vermeiden, daB Pulverpartikel von der Kabine weg 
in die Umgcbung cntwcichcn konncn, wobci dicscr Vorteil 
erzielt werden soil, ohne daB aus der Kabine mehr Lufl ab- 
gesaugt zu werden braucht, als dies fur die Kabine allein er- 50 
forderlich ist, und ohne daB zusatzlich Luftabsaugmittel er- 
forderlich sind. Diese Vorteiie sollen auch dann erreichl 
werden, wenn die zu beschichtenden Objekte groBe Flachen 
haben oder eine nahezu der Breite der Objekt-Durchgangs- 
offnungen der Kabine entsprechende Breite haben oder zur 55 
Beschichtung von Objekt-Vertiefungen oder Objekt-Hohl- 
raumen die Spriih vorrichtung auBerhalb der Kabine schrag 
zur Objekt-Forderrichtung gerichtet werden muB. GemaB 
einer weiteren Ausbildung der Erfindung soli die Vorrich- 
tung derart ausgebildet sein, daB sie fiir einen Farbwechsel 60 
oder am Endc cincs Bcschichtungsvorgangcs schncll und 
griindlich gereinigt werden kann. 

Diese Autgabe wird gemaB der Erfindung durch die 
Merkmale von Anspruch 1 gelost. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Un- 65 
teranspriichen en thai ten. 

Die Erfindung wird im foigenden mit Bezug auf die 
Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfuhrungsformen 
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als Beispiele beschriehen. Tn den Zeichnungen zeigen un- 
maBstablich und schematisch 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Vorrichtung 
nach der Erfindung, 

Fig. 2 einen Horizontalschnitt der Vorrichtung von Fig. 1 
am oberen Ende von Objekt-Durchgangsoffnungen, 

Fig. 3 eine vertikale Querschnittsansicht langs der Ebene 
m-m von Fig. 2, 

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf eine weitere Aus- 
fuhrungsform nach der Erfindung, 

Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf eine nochmals 
weitere Ausfuhrungsform nach der Erfindung, 

Fig. 6 eine von zwei Kabinen der Ausfuhrungsform von 
Fig. 5. 

Die im foigenden genannten Spruhvorrichtungen 24, 46, 
48 sind von bekannter Art und werden deshalb nicht im ein- 
zclncn bcschricbcn. Es gibt wclchc, wclchc zum Vcrspruhcn 
des Pulvers eine Spruhdtise haben, wahrend andere das Pul- 
ver durch einen Rotationskopf und von ihm erzeugte llieh- 
kraft verspriihen. Vorzugsweise arbeiten alle mit elektri- 
schen Hochspannungselektroden zur eiektrostatischen Auf- 
ladung des Bcschichtungs-Pulvcrs. 

Die in den Fig. 1, 2 und 3 dargestellte Vorrichtung zum 
Spriihbeschichten von Objekten 2 mit Beschichtungs-Pulver 
4 langs eines Objekt-Transportweges 6 enthalt in einer er- 
sten Kabine 10 eine erste Spruhbeschichtungskammer 8, 
und in einer zweiten Kabine 14 eine zweite Spruhbeschich- 
tungskammer 12. Die erste Spriihbeschichtungskammer 8 
hat im Horizontalschnitt gesehen einen runden, vorzugs- 
weise kreisrunden Querschnitt. 

GemaB den Fig. 1, 2 und 3 ist die zweite Spruhbeschich- 
tungskammer 12 an eine von zwei langs des Transportweges 
6 mit Abstand voneinander angeordnete, einander diametral 
gegeniiberliegende Objekt-Durchgangsoffnungen 16 und 18 
der ersten Spruhbeschichtungskammer 8 funktionsmaBig 
angeschlossen und dort direkt an sie angrenzend angeordnet. 
In der kreisrunden Kabinenwand 20 der ersten Spriihbe- 
schichtungskammer 8 sind zwischen den beiden Objekt- 
Durchgangsoffnungen 16 und 18 imndestens eine, beispiels- 
weise 2x2 einander entgegengesetat angeordnete Spruh- 
vomchtungs-Emfuhroffhungen 22 in Form von schmalen 
vertikalen Schlitzen zum Einfuhren von Automatik- Spruh- 
vorrichtungen 24 in die crstc Spruhbeschichtungskammer 8 
gebildet. Die Automauk-SprUhvorrichtungen 24 werden au- 
tomation gesteuert und von einem Ilubstander oder einem 
Roboter 26 getragen, welcher sie automatisch relativ zu den 
Objekten 2 bewegen kann. Die schlitzfornugen Spriihvor- 
richtungs-Einfuhroffnungcn 22 konncn durch sich ubcriap- 
pend angeordnete Dichtungsbander geschlossen werden, 
zwischen welchen die Spriih vorrichtungen 24 hindurchge- 
steckt werden konnen. Hn Hubstander oder Roboter 26 
kann mehrere Spruhvorrichtungen 24 Iragen. 

Die erste Spruhbeschichtungskammer 8 ist mit. einem 
SaugluftauslaB 28 versehen, welcher am unteren Ende eines 
nach unten trichterartig enger werdenden Kabinenbodens 78 
angeordnet und iiber Filtermittel 29 an eine Saugluftquelle 
30 angeschlossen ist. Die Filtermittel 29 filtern UberschuB- 
pulver (over- spray powder) des Beschichtungspulvers 4 aus 
dem Saugluftstrom 32, damit es zuriickgewonnen und wie- 
der verwendet werden kann. Die Saugluftquelle 30 ist ein 
bekanntes Sauggcblasc. Das UberschuBpulver kann in be- 
kannter Weise mit frischem Pulver gemischt und wieder den 
Spruhvorrichtungen 24 zugefuhrt werden. 

Die beiden Objekt-Durchgangsoffnungen 16 und 18 der 
ersten Rundkabine 10 konnen je durch zwei Turflugel 34, 
welche an der Kabinenwand 20 um Vertikalachsen 36 
schwenkbar befestigt sind, wahlweise geoffnet oder ver- 
schlossen werden. Anstelle von schwenkbaren Tiirfliigeln 
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Icon n en in anderer Ausfiihrungsform auch andere Mitt.el, 
beispielsweise SchiebetUren verwendet werden. Die 
schwenkbaren Tiirfliigel 34 werden im geoffneten Zustand 
als Seitenwandabschnitte der zweiten Spriihbeschichtungs- 
kammer 12 verwendet, wobei sie eine trichterartig schr^g 
auseinandergehende Offnungsstellung haben und die Sei- 
tenrander der betreffenden Objekt-Durchgangsoffnung 16 
der Rundkabine 10 mit zurtickgesetzten, zueinander paralle- 
len Seitenwanden 40 der zweiten Spriihbeschichtungskam- 
mer 12 UberbrUcken. Dadurch hat die zweite Spruhbeschich- 
tungskammer 12, ausgehend von der benachbarten Objekt- 
Durchgangsoffnung 16 der Rundkabine 10, eine allmahlich 
breiter werdende Kammerbreite. Dadurch werden in der 
zweiten Spriihbeschichtungskammer 12 an ihrem an die 
runde Spruhbeschichtungskammer 8 angrenzenden Endab- 
schnitt tote Ecken mit ungeniigender Luftstromung oder mit 
Pulvcrablagcrungcn vcrmicdcn. Die zweite Spruhbeschich- 
tungskammer 12 hat keinen SaugluftauslaB, sondern wird 
durch die georthete benachbarte Objekt-Durchgangsoff- 
nung 16 der ersten Spruhbeschichtungskammer 8 hindurch 
von dem SaugluftauslaB 28 der ersten Spruhbeschichtungs- 
kammer 8 so stark besaugt, daB aus beiden Kammcm 8 und 
12 Luft und Pulver abgesaugt wird und bei alien Betriebssi- 
tuationen Beschichtungspulver weder aus der ersten noch 
aus der zweiten Spruhbeschichtungskammer 8 bzw. 12 in 
die AuBenumgebung enLweichen kann. 

Die zweite Spruhbeschichtungskammer 12 hat. an ihrem 
von der ersten Spruhbeschichtungskammer 8 entfemten au- 
Beren Ende eine Objekt-Durchgangsoffnung 42. Ferner hat 
sie mindestens eine Spmhvorrichtungs-Einfuhroffnung 44 
in mindestens einer der beiden seitlichen Kammerwande 40. 
Die Spruhvorrichtungs-Einfuhrofrnungen 44 sind relativ 
breit, so daB von Hand gehaltene Spriihvorrichtungen 46 
oder ortsfest angeordnete Spriihvorrichtungen 48 von auBen 
durch sie hindurch in die zweite Spruhbeschichtungskam- 
mer 12 eingeftihrt werden konnen, um darin Objekte 2 mit 
Pulver 4 zu beschichten und gleichzeitig den Beschich- 
tungsvorgang durch eine Bedienungsperson zu beobachten. 
Auf diese Weise konnen Objekte 2 wahlweise auf der einen 
Seite oder auf der anderen Seite, vor oder nach der ersten 
Spruhbeschichtungskammer 8 zusatzlich beschichtet wer- 
den. Zur Reduzierung des Saugluftbedarfs am Saugluftaus- 
laB 28 der runden ersten Spruhbeschichtungskammer 8 sind 
die Spruhvorrichtungs-Einfuhroffnungen 44 der zweiten 
Spruhbeschichtungskammer 12 durch an den Kammerwan- 
den 40 angeordnete Tiiren 50 verschlieBbar, wenn an der ei- 
nen und/oder anderen SprUhvorrichtungs-EinfUhroffnung 
44 kcin Bcdarf zum Spriihbcschichtcn der Objekte 2 gege- 
ben ist. 

Die Seitenrander 52 der auBeren Objekt-Durchgangsoff- 
nung 42 der zweiten Spruhbeschichtungskammer 12 sind 
durch einander gegenuberliegende Seitenrander von zwei in 
Sen HeBstel lung stehenden TUrflugeln 54 genildet, welche an 
den Seitenwanden 40 der zweiten SprUhbeschichtungska- 
bine 14 um Vertikalachsen 56 wahlweise von der SchlieB- 
stellung in eine Offenstellung geschwenkt werden konnen. 
Die Tiirfliigel 54 sind in den Fig. 1 und 2 in ausgezogenen 
Linien in SchlieBstellung dargestellt, in welcher ihre einan- 
der zugewandten Seitenrander 52 einen Querabstand von- 
einander haben und die offene Objekt-Durchgangsoffnung 
scitlich begrenzen. Diese TUrflUgcl 54 konnen in Offenstel- 
lung entsprechend den gestrichelten Linien in Fig. 2 paral- 
lele Verlangerungen der Seitenwande 40 der zweiten Spriih- 
beschichtungskabine 14 bilden oder einen nach auBen enger 
werdende Keilform oder eine nach innen enger werdende 
Keilform zwischen sich hi 1 den. Die Offenstellung der Tur- 
flttgel 54 erleichtert das Reinigen der zweiten Spruhbe- 
schichtungskammer 12 mit Druckluft, mit welcher Pulver- 
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parti kel aus ihr hinaus in die erste Spruhbeschichtungskam- 
mer 8 geblasen werden konnen oder durch andere Reini- 
gungsmittel wie beispielsweise Bursten oder Tucher oder 
Schaber von der zweiten Spruhbeschichtungskammer 12 in 
5 die erste Spruhbeschichtungskammer 8 gefbrdert werden 
konnen. Wenn abwechselnd schmaiere oder breit ere Objekte 
beschichtet werden mussen, dann mUssen die Objekt- 
Durchgangsoffnungen 16 und 18 der runden ersten Spruh- 
beschichtungskammer 8 eine Breite haben, welche groBer 
to ist als das breiteste Objekt 2. Die auBere Objekt-Durch- 
gangsoffnung 42 der zweiten Spriihbeschichtungskammer 
12 kann jedoch bei geschlossenen TUrflugeln 54 eine den 
kleineren Objekten 2 entsprechende kleinere GrdBe haben, 
weil sie durch mehr oder weniger weites Offnen hi s 7.u der in 
15 Fig. 2 gestrichelt dargestellten vollstandigen Offenstellung 
groBeren Objekten 2 entsprechend wahlweise vergrofiert 
werden kann. Durch diese Vcrklcincrung der Objekt-Durch- 
gangsoffnung 42 am auBeren Ende der zweiten Spruhbe- 
schichtungskammer 12 genugt eine geringere Saugluftlei- 
20 stung am SaugluftauslaB 28, um in den beiden SprUhbe- 
schichtungskammern 12 und 8 einen Unterdruck zu erzeu- 
gen, der cin Entwcichcn von Pulvcrpartikcln aus dicscn 
Kammern in die AuBenumgebung vermeidet und der auch 
aus der zweiten Spruhbeschichtungskammer 12 ausreichend 
25 viel UberschuBpulver in die erste Spruhbeschichtungskam- 
mer 8 und dort zum SaugluftauslaB 28 saugt. Eine weitere 
Reduzierung des Saugluftbedarfes und des entsprechenden 
Energiebedarfes ergibt sich, wenn bei Nichtbenutzung der 
Spruhvorrichtungs-Einfuhroffnungen 44 der zweiten Sprtih- 
30 beschichtungskammer 12 deren Turen 50 geschlossen wer- 
den. 

Wie inbesondere aus den Fig. 1 und 3 ersichtlich ist, ha- 
ben die beiden Kabinen 10 und 14 je ein ihre SprUhbe- 
schichtungskammern 8 und 12 oben begrenzendes Dach 60 
35 bzw. 62, welche je durch einen miteinander fluchtenden 
Spalt 64 bzw. 65 in zwei Dachhalften aufgeteilt sind. Bei 
beiden Kabinen 10 und 14 sind der Spalt 64 bzw. 65 und die 
darunterliegenden Objekt-Durchgangsoffnungen 16, 18, 42 
durch Gehange-Durchgangsoffnungen 66, 67, 68 miteinan- 
40 der verbunden, durch welche die Objekte 2 tragende Ge- 
hange 70 einer Transportvorrichrung 72 hindurchhangen 
konnen. Die Transportvorrichtung 72 ist oberhalb der Kabi- 
nen 10 und 14 an cincr nicht dargestellten Gcbaudcdcckc 
befestigt und kann beispielsweise ein Kettenfbrderer sein. 
45 Die Gehange-Durchgangsoffnungen 66, 67 und 68 haben 
vorzugsweise eine sich von der Breite der zugehorigen Ob- 
jekt-Durchgangsoffnung 18, 16, 42 bis zur Breite des Dach- 
Spaltcs 64 und 65 allmahlich cngcr werdende Form, wie 
dies aus den Fig. 1 und 3 ersichdich ist GemaB der bevor- 
50 zugten Ausfiihrungsform fluchten die Seitenrander der Ge- 
hange-Durchgangsoffnungen 66, 67 und 68 langs des Bewe- 
gungsweges der Gehange 70 ungefahr miteinander. Dadurch 
werden unter den Dachern 60 und 62 ungefahr laminare 
Luftstromungen von der zweiten SprUhbeschichtungskam- 
55 mer 12 in die erste Spriihbeschichtungskammer 8 erzielt, 
ohne daB Pulverpartikel aus den Dach-Spalten 64 und/oder 
65 austreten. An dem an die erste Spruhbeschichtungskam- 
mer 8 angrenzenden Ende der zweiten Spruhbeschichtungs- 
kammer 10 ist deren Durchgangsoffnung durch das Dach 62 
60 und den Boden 76 sowie die TUrflUgel 34 begrenzt. 

Die Turflugcl 54 der auBeren, von der ersten Spruhbe- 
schichtungskammer 8 entfemten Objekt-Durchgangsoff- 
nung 42 der zweiten Spruhbeschichtungskammer 10 konnen 
die Form von rechteckigen Platten haben, welche in 
65 SchlieBstellung einen kleinsten und in Offenstellung einen 
groBten Abstand voneinander haben, entsprechend dem in 
Fig. 1 rechts dargestellten TUrflUgel 54. GemaB einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform sind jedoch die TUrflUgel 54 nach 
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oben verlangert unci mit einem iiber den Objekten 2 quer 
nach innen ragenden Vorsprung entsprechend einem Fluge- 
labschnitt 74 versehen, welcher entsprechend dem in Fig. 1 
links gezeigten Turflugel 54 in Schliefistellung nahezu die 
Halfte der Gehange-Durchgangsdffnung 68 verschlieBt und 5 
dadurch hilrt, die Luftmenge des Saugluftstromes und den 
Energieaufwand am SaugluftauslaB 28 zu reduzieren. Die 
Turflugel 54 konnen an ihrem unteren Ende ebenfalls ge- 
geneinander gerichtete, unter den Objekten 2 hindurchra- 
gende Vorspriinge haben, um unterhalb der Objekte 2 den to 
Offnungsquerschnitt der auBeren Objekt-DurchlaBoffnung 
42 zu reduzieren und ein Herausfallen von Pulver vom 
Kaminerboden 76 der zweiten Spruhbeschiehtungskaiiimer 
12 zu vermeiden. 

Der Kammerboden 78 der ersten Spriihbeschichtungs- 15 
kammer 8 und der Kammerboden 76 der zweiten Spriihbe- 
schichtungskammcr 12 bildcn Ubcr den Rand 80 der zwi- 
schen ihnen gelegenen Objekt-DurchgangsOffnung 16 hin- 
weg einen ununterbrochenen Pulvenveg, auf welchem 
UberschuBpulver (over-spray powder) von der zweiten 20 
Spruhbeschichtungskammer 12 in die erste Spriihbeschich- 
tungskammcr 8 ubcrfuhrt werden kann, cincrscits durch den 
Saugluftstrom in den SaugluftauslaB 28 und andererseits 
durch Druckluft oder mechanische Mittel wie beispiels- 
weise Schaber, Tucher oder Burs ten. 25 

GemaB einer nicht gezeigten abgewandellen Ausfiih- 
rungsform konnte der keilformig enger werdende innere 
Abschnitt der zweiten Spriihbeschichtungskammer 12 durch 
keilformig schrag aufeinander zulaufende Wandabschnitte 
der Seitenwande 40 gebildet sein, oder durch schwenkbare 30 
Fliigel, welche an den Seitenwanden 40 der zweiten Spriih- 
beschichtungskammer 12 schwenkbar befestigt sind und je 
von der Breite der Seitenwande 40 ausgehend in Richtung 
zur ersten Spruhbeschichtungskammer 8 hin schrag aufein- 
ander zulaufend angeordnet sind, bis zur Breite der benach- 35 
barten Objekt-Durchgangsoffnung 16 der runden ersten 
Spruhbeschichtungskammer 8, je anstelle der Turflugel 34 
der ersten Spruhbeschichtungskammer 8. Anstelle von zwei 
aneinander anstoBend angeordnelen Spruhbeschichlungska- 
binen 10 und 14 kann eine Kabineneinheit verwendet wer- 40 
den, welche die beiden Spruhbeschichtungskammern 8 und 
12 enthalt. 

GcmaB andcrcn Ausfiihrungsformcn kann die Wand 20 
der runden ersten Spruhbeschichtungskammer 8 groBe, mit 
Turen versehene Spruhvorrichtungs-limffihroffnungen ent- 45 
sprechend den Einfuhroffnungen 44 der zweiten Spruhbe- 
schichtungskammer 12 fur Hand-Spruhvorrichtungen 46 
oder fur ortsfeste Spriihvorrichtungcn 48 haben; die Seiten- 
wande 40 der zweiten Spruhbeschichtungskammer 12 kon- 
nen enge Schlitze 22 fur Automatik-Spriihvorrichtungen 24 50 
haben, die wahlweise verschlieBbar sind. 

Fig. 4 zeigt schematised im Horizontalschnitt die runde 
erste Spruhbeschichtungskammer 8 einer runden ersten 
Spriihbeschichtungskabine 10, bei welcher die Turflugel 34 
ihrer Objekt-Durchgangsoffnungen zum Zwecke der Kam- 55 
merreinigung geschlossen wurden. An jede der beiden Ob- 
jekt-Durchgangsoffnungen 16 und 18 isl eine zweite Spriih- 
beschichtungskabine 14/2 mit je einer zweiten Objekt- 
Spruhbeschichtungskammer 12 angeordnet, welche je ein- 
ander gegeniiberliegende Objekt-EinfuhrofTnungen 44 mit 60 
schlicfibarcn Tiircn 50 haben und je ungefahr gleich lang 
wie breit sind. 

Fig. 5 zeigt in Draufsicht eine kreisrunde erste Spriihbe- 
schichtungskabine 10 und eine kreisrunde zweite Spriihbe- 
schichtungskabine 14/2, welch letztere in Fig. 5 nochmals 65 
getrennt dargestellr. ist. 

Korrespondierende Teile sind bei alien Ausfiihrungsfor- 
men mit gleichen Bezugszahlen versehen. 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum spriihbeschichten von Objekten 
mit Beschichtungspulver langs eines Objekt-Trans- 
portweges, gekennzeichnet durch eine erste Spruhbe- 
schichtungskammer (8) und mindestens eine zweite 
Spruhbeschichtungskammer (12), die langs des Ob- 
jekt-Transportweges (6) angeordnet und an ihren ein- 
ander benachbarten Seiten Strdmungsverbindung ha- 
ben; 

daft die erste Spruhbeschichtungskammer (8) mit einer 
Luftabsaugvorrichtung (28, 29, 30) versehen ist, deren 
Saugleistung so bemessen ist, daB sie nicht nur aus der 
ersten Spruhbeschichtungskammer (8), sondem auch 
aus der zweiten Spruhbeschichtungskammer (12) Luft 
oder ein Luft-Pulver-Gemisch durch die erste Spruhbe- 
schichtungskammer (8) hindurch absaugen kann; 
daB beide Spruhbeschichtungskammern (8, 12) mit 
Spriihvorrichtungs-liirifuhrofl'nungen (22, 44) in ihren 
Kammerwanden (20, 40) zum Einfuhren von Spriih- 
vorrichtungen (24, 46, 48) versehen sind, und daB min- 
destens die Spriihvomchtungs-Einfuhroffnung oder - 
EinfUhrOffnungen (44) der zweiten Spriihbeschich- 
tungskammer Mittel (50) aufweisen, durch welche sie 
wahlweise geoffhet oder geschlossen werden konnen; 
daB die zweite Spruhbeschichtungskammer (12) iui 
Bereich ihrer Spruhvorrichtungs-EinfuhrofTnung(en) 
(44) eine groBere Breite als an ihrem an die erste 
Spruhbeschichtungskammer (8) angrenzenden Ende 
hat, und 

daB die zweite Spruhbeschichtungskammer (12) von 
dieser groBeren Breite auf diese kleinere Breite keilfor- 
mig allmahlich enger werdend ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Spriihbeschichtungskammer (8) 
im Horizontalschnitt gesehen einen runden Innenquer- 
schnitt hat, und daB die erste Spriihbeschichtungskam- 
mer (8) Objekt-Durchgangsoffnungen (16, 18) mit Tu- 
ren (34) zum wahlweisen OlTnen oder SchlieBen dieser 
Objekt-Durchgangsoffnungen (16, 18) hat. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite Spriihbeschichtungskam- 
mer (12) an cincm von der ersten Spruhbeschichtungs- 
kammer (8) entfernten Ende eine Objekt-Durchgangs- 
offnung (42) hat, die eine kleinere Breite als der inner- 
halb von ihr liegende Kammerbereich aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB die Scitcnrandcr (52) der Objekt-Durch- 
gangsoffnung (42) der zweiten Spruhbeschichtungs- 
kammer (12) durch zwei einander mit Abstand gegen- 
uberliegende Seitenrander von zwei Turflugeln (54) 
gebildet sind, die wahlweise zwischen einer SchlieB- 
stellung, in welcher ihre Seitenrander (52) einen klein- 
sten Abstand voneinander haben, und einer Offenstei- 
lung verstellbar sind, in welch letzterer ihre Seitenran- 
der (52) einen grdBten Querabstand voneinander ha- 
ben. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Objekt-Durchgangsoffnung (42) der 
zweiten Spruhbeschichtungskammer (12) bei SchlieB- 
stcllung ihrer Tiirfliigel (54) cine kleinere Breite hat als 
Objekt-Durchgangsoffnungen (16, 18) der ersten 
Spruhbeschichtungskammer (8). 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 
Spruhbeschichtungskammer (12), im Horizontalschnitt 
gesehen, an ihrem von der ersten Spruhbeschichtungs- 
kammer (8) abgewandten auBeren Ende eine rechtek- 
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kige Form hat. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 in Dachern (60, 
62) der Spruhbeschichtungskammern (8, 12) parallel 
zum Objekt-TVansportweg (6) ein Spalt (64, 65) gebil- 5 
det ist, und daB der Spalt (64, 65) und die Objekt- 
Durchgangsoffnungen (16, 18, 42) durch Gehange- 
Durchgangsoffhungen (67, 66, 68) miteinander ver- 
bunden sind, durch welche, die Objekte (2) tragende, 
Gehange (70) einer Transportvorrichtung (72) hin- 10 
durchhangen konnen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 von den Gehange-Durchgangsoffnungen 
(67, 66, 68) mindestens diejenigen, welche an den ein- 
ander benachbarten Kammerenden liegen, eine sich 15 
von der Breite der zugehorigen Objekt-Durchgangsoff- 
nung (16, 18, 42) bis zur Brcitc dcs Dach-Spaltcs (64, 
65) nach oben hin allmahlich enger werdende Form ha- 
ben. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 20 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB alle Wande (20, 
40), Dcckcn (60, 62) und Bodcn (78, 76) der Spriihbc- 
schichtungskammern (8, 12) aus elektrisch nicht-lei- 
tendem Material, vorzugsweise aus Kunststoff beste- 
hen. 25 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein 
Teil der Wande des in Richtung zur ersten Spruhbe- 
schichtungskammer (8) hin enger werdenden Kammer- 
abschnittes der zweiten Spruhbeschichtungskammer 30 
(12) durch TUrflUgel (34) der benachbarten Objekt- 
Durchgangsoffnung (16) der ersten Spruhbeschich- 
tungskammer (8) gebildet sind, welche wahlweise in 
eine solche offene Tiirposition, in welcher sie schrag 
auseinandergehend aufstehen, oder in eine SchlieBpo- 35 
sition verstellbar sind, in welch letzterer sie diese Ob- 
jekt-Durchgangsoffnung (16) der ersten Spruhbe- 
schichtungskammer (8) verschlieBen. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine 40 
der Spruhvorrichtungs-Einfuhroffnungen (22) der er- 
sten Spruhbeschichtungskammer (8) ein schmaler 
Schlitz fur Automatik-Spruhvorrichtungcn (24) ist, und 
daB mindestens eine der Spruhvorrichtungs-EinfUhr- 
offnungen (44) der zweiten Spriihbeschichtungskam- 45 
mer (12) eine wesentlich breitere Offnung zum Hin- 
durchfiihren einer Hand-Spruhvorrichtung (46) zum 
Handbcschichtcn von Objcktcn (2) ist. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Kammerbo- 50 
den (76) der zweiten Spruhbeschichtungskammer (12) 
und ein Kammerboden (78) der ersten Spruhbeschich- 
tungskammer (8) zusammen einen Pulverweg bilden, 
auf welchem LTberschuBpulver von der zweiten Spruh- 
beschichtungskammer (12) in die erste Spruhbeschich- 55 
tungskamrner (8) und dort zur Luftabsaug vorrichtung 
(28, 29, 30) uberfuhrbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Spruhbeschichtungskamniern (8, 12) je durch eine Ka- fio 
bine (10, 14; 14/2; 14/3) gebildet sind, die ancinandcr 
angrenzend aufgestellt sind. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite 
Spruhbeschichtungskammer (12) beidseitig des Ob- 65 
jekt-Transportweges (6) je mindestens eine Spriihvor- 
richtungs-EinfQhrOffnung (44) aufweist, die mit Turen 
(50) zu ihrem walilweisen Offnen oder VerschlieBen 



versehen sind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an zwei vonein- 
ander abgewandten Seiten (16, 18) der ersten Spruhbe- 
schichtungskammer (8) je eine zweite Spruhbeschich- 
tungskammer (12) der vorgenannten Art angeordnet 
ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Spruh- 
beschichtungskammer (8) im Horizontalschnitt gese- 
hen einen kreisrunden Querschnitt hat. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (78) 
der ersten Spruhbeschichtungskammer (8) eine nach 
unten zu einem SaugluftauslaB (28) der Luftabsaugvor- 
richtung (28, 29, 30) hin trichterformig enger werdende 
Form hat. 
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